Osferaco B REF. NM-VPDAB

ROBINETTERIE, COMPTEURS & RACCORDS Certification

NOTICE DE MONTAGE ET ENTRETIEN ROBINET VANNE A OPERCULE ACIER

Robinet vanne a opercule acier ou inox a passage intégral pour le sectionnement de réseaux d’eau, gasoil, vapeur,
pétrochimie, industries pétroliéres et gaz.

Ne convient pas pour le passage de racleur.

Tige montante non tournante avec opercule 1 piece flexible.

L’étanchéité est assurée par un presse étoupe graphite et un joint de chapeau inox + graphite.

Resserrage du presse étoupe a chaud.

Compatible pour les atmospheres explosives, ATEX Zone 1&21 et Zone 2&22

Certificat

GAMME ET CARACTERISTIQUES :

Référence Matiére Raccordement Températures Pression maxi Dimensions
141 Brides PN40 40 Bars DN50 & DN300
143 TRIM8 Brides Class 150 20 Bars DN50 a DN600
144 Acier A216WCB Brides Class 300 50 Bars DN50 a DN400

-29°C a +425°C
145 TRIMS Brides Class 150 20 Bars DN50 a DN600
149 Brides Class 300 50 Bars DN50 & DN300
147 Acier EN 1.0619 | TRIM8 DN50 & DN400
Brides PN16 16 Bars
148 Inox A351CF8M | TRIM10 -29°C a +300%/538°C DN50 & DN300

*+300°C maxi avec fluides corrosifs
Sferaco 90 rue du Ruisseau 38297 St Quentin Fallavier Tél: 04.74.94.15.90 Fax :04.74.95.62.08 Internet : www.sferaco.com E-mail : info@sferaco.fr

Date : 04/26 Rev.02
Page 1 sur 5

Informations données a titre indicatif et sous réserve de modifications éventuelles



http://www.sferaco.com/
mailto:info@sferaco.fr
http://www.sferaco.com

Qsferaco

ROBINETTERIE, COMPTEURS & RACCORDS

REF. NM-VPDAB

NOTICE DE MONTAGE ET ENTRETIEN ROBINET VANNE A OPERCULE ACIER

UTILISATION :

REGLES GENERALES :

Sferaco 90 rue du Ruisseau 38297 St Quentin Fallavier

Réseaux d’eau, gasoil, vapeur, pétrochimie, industries pétrolieres, gaz

(" 1/ STOCKAGE

Avant le montage, stocker la robinetterie
dans un local sec & 'abri des intempéries
du vent etdu sable. Laisser la robingtterie

( 2/ NETTOYAGE DES TUYAUTERIES )

Avant le montage, stocker la ‘g
robinetterie dans un local sec 4 I
I'abri des intempéries du vent et

dans son emballage d'origine et ne pas du sable. Laisser la robinetterie =

retirer les protections des brides et des dans son emballage d'origine

embouts. et ne pas retirer les protections

Manutentionner la robinetterie avec des brides et des embouts.

précaution. Ne laisser pas tomber les Manutentionner la robinetterie e -

vannes au sol. Ne les trainer pas par avec précaution. Ne laisser pas

terre. tomber les vannes au sol. Ne les trainer pas par terre. )
4 N 7 N

3 / ECARTS DE TUYAUTERIES 4/ COMPENSATION DE LA DILATATION

Avant l'installation de la robinetterie, Pour les tuyauteries transportant

vérifier les dimensions de la fuyau- des fluides caloporteurs,

terie en présentant le matériel en prévoir ici la compensation des ) I

position. Vérifier aussi le bon aligne- = dilatations & I'aide d'appareils )

ment des tuyauteries amont et aval. Lo
Ne pas compter sur la robinetterie
pour rattraper les écarts de cdte de
la tuyauterie. Cela risque d'entrainer

des défauts d'étanchéité, des blo-
\l:ages et méme des ruptures mécaniques.

J

adaptés (lyres de dilatation et/
0U compensateur).

Leur absence peut entrainer
un blocage et des ruptures
mécaniques de la robinetterie.

-

(" 5/ SENS DE MONTAGE N

Un certain nombre d'appareils de robinetterie n'ont pas un fonction-
nement symétrique. Respecter impérativement le sens de montage

indiqué par la fleche gravée sur le corps en l'orientant dans le sens de
I'écoulement du fluide. = ——

( 6/ ELINGUAGE

Lors du montage de la vanne sur
la tuyauterie, utiliser des moyens
de levage adaptés (pont roulant,
chariot-élévateur, palan,...). Il
est nécesaaire que la vanne soit
positionnée correctement et sans
contrainte pendant I'opération de
Tixation.

. oy

-

(" 7/ SUPPORTAGE

Pour la robinetterie représentant un poids important par rapport &
la solidité de la tuyauterie, il est absolument nécessaire de prévoir
un supportage indépendant
de la tuyauterie. De méme la
robinetterie ne peut servir de
support aux tuyauteries qui
doivent &re supportées aussi.
Le manquement & ces régles
peut entrainer des fuites, des

\tllocages et des ruptures.

(" 9/ SOUDAGE DES VANNES

Lors des opérations de soudage sur
des vannes acier ou inox, les vannes
doivent &tre en position ouverte.
Prendre des précautions concernant
les vannes proches de la zone de
soudage afin de ne pas endommager
les composants sensibles, notamment -
avec les vannes & siéges souples.

(" 8/ SERRAGE

Pour la robinetterie vissée et la
robinetterie & brides, appliquer
un couple de serrage adapté. Un
serrage trop léger peut entrainer
des fuites. Un serrage excessif
peut entrainer un blocage
de la vanne et des ruptures
mécaniques.

¢es couples de serrage sont indiqués sur la notice de chaque produit.

J
e : N
10/ COUPS DE BELIER
Un coup de bélier, en générant une brusque hausse de pression, peut

provoquer des dommages considérables : fissures, détérioration des
organes de fermeture, déformation de I'axe, etc... Les causes des

coups de bélier sont L it
b .
‘L%y .
L= 'ﬁ\\

non progressif de la |,
pompe et la fermeture \(f_-
soudaine d'une vanne !
sont les causes les plus

A /

variées. Le démarrage
: /

fréquentes.
N
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$sferaco REF. NM-VPDAB

ROBINETTERIE, COMPTEURS & RACCORDS

NOTICE DE MONTAGE ET ENTRETIEN ROBINET VANNE A OPERCULE ACIER

REGLES GENERALES (SUITE) :

. Bien vérifier 'adéquation entre le robinet et les conditions de service réelles (nature du fluide, pression et température)
. Prévoir suffisamment de robinets pour pouvoir isoler les trongons de tuyauterie pour faciliter I'entretien des matériels.
e  Vérifier attentivement que les robinets installés soient conformes aux différentes normes en vigueur.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE :

e Avant montage des robinets, bien vérifier 'encombrement entre brides. La robinetterie n’absorbera pas les écarts. Les déformations
résultant de cette pratique peuvent entrainer des problémes d’étanchéité, des difficultés de manceuvre et méme des ruptures.

o Vérifier la propreté et le bon état des faces de brides de la robinetterie et de raccordement.

e Les tuyauteries doivent étre parfaitement nettoyées et exemptes de toutes impuretés pouvant endommager les étanchéités.

e Les tuyauteries doivent étre parfaitement alignées et leur supportage suffisamment dimensionné afin que les vannes ne supportent
aucune contrainte extérieure.

e Caler provisoirement les trongons de tuyauterie qui n’ont pas encore leurs supports définitifs. Ceci pour éviter d’appliquer des
contraintes importantes sur la robinetterie.

e Retirer les caches plastiques sur les faces de brides

e Positionner la vanne entre les brides

e Insérer 1 joint de bride (dans des matériaux compatibles avec les conditions de service) entre les brides de la vanne et les brides du
réseau de chaque cété (2 joints au total)

e Insérer les boulons et effectuer le serrage de la boulonnerie en croix.

e Les vannes resteront ouvertes pendant les opérations de nettoyage des tuyauteries.

e Pour le cas d’'un montage en Zone ATEX, s’assurer de la continuité électrique entre le robinet, la tuyauterie amont et aval (a I'aide d’une
tresse métallique si besoin) et vérifier que la tuyauterie soit reliée a la terre.

POSITIONS DE MONTAGE :

RECOMMANDEES :

oI

NON ACCEPTABLES :
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Qsferaco REF. NM-VPDAB

ROBINETTERIE, COMPTEURS & RACCORDS

NOTICE DE MONTAGE ET ENTRETIEN ROBINET VANNE A OPERCULE ACIER

MISE EN SERVICE :

e La mise sous pression doit étre progressive pour éviter la création de coups de bélier

e Le resserrage du fouloir de presse étoupe est nécessaire au démarrage de l'installation (robinet livré presse étoupe desserré). Ce
resserrage doit étre fait sans excés pour permettre la rotation du volant sans difficulté et de maniére a ce que le fouloir reste
parfaitement perpendiculaire a I'axe de la tige de manceuvre.

e Les essais sous pression de l'installation doivent étre effectués lorsque la tuyauterie est parfaitement propre.

e Les essais se font vanne partiellement ouverte. La pression d’essai ne doit pas dépasser les caractéristiques de la vanne
conformément a la norme API 598 ou EN 12266.

e Manceuvrer délicatement la vanne sans la bloquer (ouverture — fermeture) 3 fois avant la mise en route, puis mettre la vanne en
position fermée.

e Lors de la fermeture des robinets ne jamais utiliser d’outil augmentant le couple exercé sur les volants (clé a volant ou rallonge). Cette
pratique risque d’'endommager les portées d’étanchéités.

MAINTENANCE ET ENTRETIEN :

e Maintenir la tige graissée pour garantir une bonne manceuvrabilité de la vanne
e Réaliser les circuits de telle sorte que des manceuvres systématiques de controle soient effectuées réguli€rement (au moins 2
manaceuvres par an)

Défaut ‘ Cause Solution

1. Les boulons sont desserrés

. - - 1. Resserrer les boulons entre le
Sieges endommageés ou débris

corps et le chapeau

Fuite entre le corps et le chapeau - sur les sieges . .
3. Le joint de chapeau est 2. Nettoyer et/ou_ réparer les siéges
. 3. Remplacer le joint de chapeau
endommagé
1. Presse étoupe desserré 1. Resserrer le presse étoupe
Fuite a I'axe au presse étoupe 2. Joints de Presse étoupe 2. Remplacer les joints du presse
endommagés étoupe
. . - 1. Deébris présent sur les siéges 1. Nettoyer les siéges
Fuite au niveau des siéges o . X o
2. Siéges endommagés 2.  Réparer les sieges
1. Presse étoupe trop serré ou mal 1. Bien positionné les joints du
Manceuvre difficile ou impossible du volant positionne presse étoupe et le resserrer
P 2. Filetage trapézoidale sale ou 2. Nettoyer la tige et la graisser et si
endommagé besoin la démonter pour la réparer
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O sferaco REF. NM-VPDAB

ROBINETTERIE, COMPTEURS & RACCORDS

NOTICE DE MONTAGE ET ENTRETIEN ROBINET VANNE A OPERCULE ACIER

NORMALISATIONS !

e Certificat 3.1 sur demande
e ATEX Groupe Il Catégorie 2 G/2D Zone 1 & 21 Zone 2 &22 ( marquage en option ) suivant directive
2014/34/UE

e Modéles PN16 :
e Conception suivant la norme EN 1984
e Brides R.F. suivant la norme EN 1092-1 PN16
e DIRECTIVE 2014/68/UE : Compatible pour Liquides et Gaz du Groupe 1
o DNB&5O0 : Catégorie de risque |, marquage CE
o DN65-200 : Catégorie de risque Il, marquage CE 0036
o DN250-400 : Catégorie de risque lll, marquage CE 0036

e Modéles PN40 :
e Conception suivant la norme EN 1984
e Brides R.F. suivant la norme EN 1092-1 PN40
e DIRECTIVE 2014/68/UE : Compatible pour Liquides et Gaz du Groupe 1
o DN50-100 : Catégorie de risque Il, marquage CE 0036
o DN 125-300 : Catégorie de risque lll, marquage CE 0036

e Modéles 147 :
e Tests d’étanchéité suivant la norme EN 12266-1, Taux B
e Ecartement suivant la norme EN558 série 15 (DIN 3202-1, série F5)

e Modéles 148 :
e Tests d’étanchéité suivant la norme EN 12266-1, Taux D
e Ecartement suivant la norme EN558 série 14 (DIN 3202-1, série F4)

e Modéles Class 150 PN20 et Class 300 PN50 :
Conception suivant la norme API 600
Tests d’étanchéité suivant la norme API 598, table 6
Brides R.F. suivant la norme ASME B16.05
Sécurité feu suivant la norme API SPEC 6FA 3° édition 04-1999
Matériaux suivant la norme NACE MR 01-75 sur demande

o Modéles Class 150 PN20 :
o DIRECTIVE 2014/68/UE : Compatible pour Liquides et Gaz du Groupe 1
o DN&5O : Catégorie de risque |, marquage CE
o DNG65-150 : Catégorie de risque Il, marquage CE 0036
o DN200-600 : Catégorie de risque lll, marquage CE 0036
e Ecartement suivant la norme ASME B16.10, table 1 série A8 et EN 558 série 3

e Modéles Class 300 PN50 :
e DIRECTIVE 2014/68/UE : Compatible pour Liquides et Gaz du Groupe 1
o DN&b50-100 : Catégorie de risque I, marquage CE 0036
o DN125-600 : Catégorie de risque lll, marquage CE 0036
e Ecartement suivant la norme ASME B16.10, table 2 série A10 et EN 558 série 4

PRECONISATIONS : Les avis et conseils, les indications techniques, les propositions, que nous pouvons étre amenés a donner ou a faire,
n'impliquent de notre part aucune garantie. Il ne nous appartient pas d'apprécier les cahiers des charges ou descriptifs fournis.
11 appartient au client de vérifier I'adéquation entre le choix du matériel et les conditions réelles d'utilisation.
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